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Firma BIBUS MENOS wprowadza na polski rynek nowa drukarke 3D firmy Objet —- CONNEX500

Istniejgce od kilkunastu lat techniki przyrostowe dajg mozliwosé tworzenia tréjwymiarowych modeli
fizycznych na podstawie zapisu komputerowego w postaci pliku CAD 3D. Metoda staje sie standardem
w nowoczesnym projektowaniu, a nastepnie produkcji. Nie wystarczy jednak wprowadzanie coraz
szybszych, dokfadniejszych czy mniejszych systemow; nalezy zaproponowac rozwigzania, ktdre sprawia,
ze procesy odpowiedzialne za szybkie wdrozenie produktu na rynek bedg jeszcze bardziej efektywne.

Dlatego firma Bibus Menos — przedstawiciel firmy Objet — wzbogacita swojg oferte o kolejny system —
CONNEX500. Jest to nowa generacja urzadzen RP, z wyko-
rzystaniem technologii PolyJet Matrix i fotopolimeréw akrylo-
wych utwardzanych Swiattem z zakresu UV. Zasada dziatania
jest podobna jak w technologii PolyJet — model powstaje na
platformie roboczej, pracujacej w osi Z. Gtowice dozujace,
zaopatrzone w piezokrysztaty, nastrzeliwujg krople fotopolime-
ru (zaréwno materiatu roboczego, jak i podporowego) o grubo-
8ci 16 um, zgodnie z wprowadzonymi wczesniej informacjami
(plik STL — powierzchnia bryty opisana za pomocg trojkatéw
i podzielona na warstwy-rastry). Nastepnie ruchoma lampa UV
skanuje wytworzong warstwe, aby zainicjowac¢ proces poli-
meryzacji, czyli utwardzenia zywicy akrylowej. Nastepnie stot
roboczy obniza sie doktadnie o grubos¢ wytworzonej warstwy
w osi Z. Tak w skrécie mozna opisa¢ zasade dziatania urza- Drukarka 3D, CONNEX500 — najnowsze rozwiaza-
dzenia. nie firmy Objet

Co nowego proponuje technologia PolyJet Matrix? Jest to najnowsza technologia na rynku i jedyna,
ktéra umozliwia jednoczesne dozowanie dwdéch réznych rodzajow zywic w jednym procesie wydruku (nie
wliczajac materiatu podporowego). Aby bylo to mozliwe, osiem dostepnych w urzadzeniu gtowic po-
dzielono tak, ze: cztery sg odpowiedzialne za nanoszenie suportu, dwie — za nanoszenie jednego rodzaju
materiatu budujgcego, a pozostate dwie — za dozowanie drugiego rodzaju materiatu budujgcego. Dozowa-
nie kropli zywicy jest sterowane cyfrowo, a mieszanie nastepuje na platformie podmodelowej. Funkcje
te nazwano Digital Material. Takie rozwigzanie pozwala na jednoczesne nanoszenie dwdéch rodzajow
zywic o odmiennych wtasciwosciach (np. sztywnej Vero i elastycznej Tango). Przyktadowo, chcgc uzyskaé
bardziej elastyczny model, maszyna spos$rod dwoch
aktualnie zaaplikowanych materiatéw dozuje cze$-
ciej zywice Tango. Przewaga kropel elastycznej
zywicy Tango decyduje o takich wiasnie cechach

=- modelu. Obecnie dostepnych jest 21 materiatow,
"‘5\ ktérych kombinacja i wybér sg kontrolowane przy
uzyciu oprogramowania Objet Studio. Istota proce-
su polega na tym, ze uzytkownik okresla wymagane
parametry (np.: twardo$¢ Shore’a), a program pro-
ponuje odpowiednio zmieszany materiat spetniajacy
te wymagania.

Ciekawym rozwigzaniem jest takze opcja Mixed
Parts, dzieki ktérej mozliwy jest wydruk modelu
sktadajagcego sie z dwdch materiatéw bazowych
(np. przezroczystego i nieprzezroczystego). Elimi-
nuje to potrzebe sktadania i klejenia czesci, dotych-

Opcja Mixed Tray umozliwia otrzymanie modeli z réznych materiatow ; .
podczas jednego wydruku czas drukowanych w dwoéch etapach. Mozna od
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razu — w jednym procesie — wydrukowaé
model ztozony z dwdch réznych materiatow. .
W ten sposéb znacznie skraca sie czas wy-
druku modelu oraz postprocessingu.

Z kolei Mixed Tray daje mozliwos¢ wy-
druku modeli z r6znych materiatéw podczas
jednego procesu, np. jeden z zywicy Vero,
inny z Tango, jeszcze inny powstaty ze zmie-
szania obu zywic, a kolejny z potgczenia tych zywic. Rodzaj wydrukowanych modeli zalezy od zaaplikowa-
nych w danym czasie kaset z zywicami.

Rozwigzania zastosowane w urzadzeniu CONNEX500 staty sie krokiem milowym w dziedzinie szyb-
kiego prototypowania. Mieszane modele, rézne stopnie twardosci czy elastycznosci, mozliwos¢ uzyskania
w jednym procesie wydruku modeli sztywnych, elastycznych, transparentnych lub nieprzezroczystych to
bezsprzeczne zalety. Firma Objet Geometries caly czas dgzy do poszerzania spectrum materiatow
eksploatacyjnych stosowanych w omawianym systemie. Efektem jest bardzo szeroki wybér materiatéw
o roznych wiasdciwosciach fizycznych i mechanicznych. Oczywiscie stopniowo wprowadzane nowe mate-
rialy bedg dostosowywane do maszyny. Ponadto CONNEX500 ma sporo innych zalet: doktadnos¢ na
poziomie 0,1 mm, trzy tryby drukowania (HQ — wysoka doktadnos¢, HS — wysoka szybkosé, DM —
cyfrowy materiat), gtadkie powierzchnie wydrukowanych modeli — dzieki warstwom 16 um w osi Z, dobra
rozdzielczos¢ 600 x 600 x 1600 dpi (0$ X, Y, Z), duza komora wydruku. Dla projektantow wazna jest praca
systemu w warunkach biurowych oraz nieskomplikowana obstuga urzadzenia. Tak dalece zaawansowany
rozwoj technik przyrostowych pozytywnie wptywa na skrécenie dystansu pomiedzy ideg zrodzong
w naszym umysle a finalnym produktem. W kilka godzin maszyna tworzy przestrzenne modele koncepcyj-
ne, prototypy stuzgce do badan marketingowych, testéw pasowania czy oceny ergonomicznej, mastery do
tworzenia form silikonowych czy termoformowania prézniowego, a takze funkcjonujace w praktyce modele
lub czesci zamienne. Jakze trafne sg, wielokrotnie cytowane stowa Dave Milligana: Dzieki technologii RP
wiemy, ze bedziemy miec¢ udany projekt zanim uruchomimy kosztowng faze produkcji narzedzi.
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