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BSzybkie prototypowanie opakowan

Lobaczyé i dotknaé

Gfowica z 768 dyszami buduje model warstwa po warstwie,
naktadajac zywice fotopolimerowa o grubosci 16 mikrondw.

ranza opakowaniowa jest dostawca débr inwestycyjnych
dla wiekszos$ci gatezi przemystu i na dzien dzisiejszy przed-
stawia perspektywiczny, rozwijajacy sie i pewny inwesty-
cyjnie segment gospodarki. Praktycznie kazdego dnia na
potkach sklepowych pojawiaja sie nowe produkty w coraz to cie-
kawszych opakowaniach - szklanych, kartonowych czy plastikowych.
W zwigzku z rozwojem wzrasta takze ilos¢ firm zajmujacych sie
wspomnianym sektorem. To z kolei pociaga za soba konieczno$¢
wzrostu konkurencyjnosci oferowanych produktow - juz sama jako$¢
nie wystarczy, wazna jest umiejetno$¢ doboru towaru do czesto
bardzo specyficznych potrzeb klientéw, a i tu nie ma pewnosci, ze
wyprodukowany produkt bedzie spetniaf te potrzeby.

Nowy projekt opakowania musi by¢ funkcjonalny, ekonomiczny
i nowatorski. Istotny jest takze czas realizacji catego procesu. Réw-
niez w trakcie projektowania powtarzalnych serii wazne jest, aby
zmiany byty wprowadzane szybko. Zeby sprosta¢ rosngcym wyma-
ganiom nalezy postawi¢ sobie za cel zredukowanie czasu prototy-
powania z dni do godzin. Pomostem miedzy tymi decydujacymi
aspektami okazuje sie by¢ szybkie prototypowanie, czyli wytwarza-
nie fizycznych prototypow za pomoca drukarek 3D, bezposrednio
z plikéw CAD-3D.

Jedna z technologii - PolyJet, stosowana przez firme Bibus
Menos, polega na tworzeniu fizycznego, tréjwymiarowego modelu
poprzez natryskiwanie fotopolimeru. Przyktadowo, gtowica z 768
dyszami buduje model warstwa po warstwie, naktadajac zywice
fotopolimerowa o grubosci 16 mikrondw, ktéra utwardza sie natych-
miast przy kontakcie ze $wiattfem UV. Nastepnie podstawa, na
ktorej powstaje model jest obnizana wzgledem osi Z - doktadnie
o grubos¢ powstatej warstwy i proces powtarza sie az do wytwo-
rzenia modelu. Zapewnia to wysoka doktadno$¢ oraz gtadkosé
wykonczenia powierzchni, bez koniecznosci dodatkowego obrabia-
nia, co jest czesto wymagane przez inne technologie. Jesli jest to
konieczne, mozna zastosowac¢ dodatkowy materiat pomocniczy dla
bardziej skomplikowanych geometrycznie modeli, usuwalny catko-
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Technologiczna rewolucja? Czy raczej
nieunikniony wymog czasu, ktéry lada
dzien stanie si¢ standardem w Swiecie nie
tylko opakowan? Niemniej zapowiada sig
na to, ze fabbery zniosg granice
internetowych ograniczen. Bo oprécz
zamowienia wystanego w najdalszy
zakatek kraju czy Swiata - odebranie
wczesniej wzoru-prototypu zamawianego
towaru lezy takze w zasiegu reki - co by
nie powiedzie¢ ,od reki”.

Monika Mikotajczak

wicie za pomocg strumienia wody. ldac nato-
miast krok dalej, Bibus Menos od wrze$nia 2007
wprowadzita na rynek nowy, gumopodobny
materiat budujacy o nazwie Tango Plus. Materiat
ten, taczac w sobie cechy gumy i silikonu przy
duzej odpornoséci na rozdarcie i zginanie, dosko-
nale nadaje sie do tworzenia prototypdw opako-
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Zaletag tych systemow jest niski koszt L &7
i najwieksza na Swiecie szybkos¢ wydruku.
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wan elastycznych i gigtkich, obecnie bardzo pozadanych na
rynku. Technologia PolyJet jest ciggle rozwijana, kontynuo-
wane sa takze badania nad wprowadzaniem coraz to ciekaw-
szych materiatéw eksploatacyjnych.

Technologia réwnie czesto wykorzystywana przy prototy-
powaniu opakowan jest technologia 3DP firmy Z-Corporation.
Potocznie zwana proszkowa, polega na selektywnym spajaniu,
warstwa po warstwie, proszkéw na bazie skrobi i celulozy
ptynnym lepiszczem, naktadanym przez gtowice drukujace.

I Fabbery czy tez inaczej nazywane - drukarki 3D s
urzadzeniami, ktore tworzg fizycznie istniejace
przedmioty korzystajac z ich cyfrowego modelu
| pewnego zasobu niezbednych surowcow. Zuzywaja tyle
materiatu ile potrzeba do wykonania konkretnej rzeczy,
stad tez nie pozostawiajg zadnych odpaddw.

Zaletg tych systemow jest ich szybkos¢ - kilka warstw na
minute oraz mozliwo$¢ tworzenia modeli w petnej, 24 bitowe;j
gamie kolorow. Pozwala to umiesci¢ wiele waznych informacji
na modelu w postaci cho¢by etykiety, loga czy dokonaé¢ zmia-
ny w wygladzie w stosunku do pierwotnej wersji. Ponadto ist-
nieje mozliwo$¢ drukowania kilku modeli w jednym procesie.

Drukarki wykorzystujace powyzsze technologie sa urza-
dzeniami biurowymi, zajmujg niewiele miejsca, nie wyma-
gaja specjalistycznych pomieszczen, a ponadto sg bardzo
proste w obsfudze.

B Co dla branzy opakowaniowej?

Firmy projektujace oraz producenci, szczegélnie szklanych
i plastikowych opakowan, np. do lekéw, zywnosci, napojow
czy chemikaliéw, coraz cze$ciej wykorzystuja drukowanie 3D
po to, aby przyspieszy¢ i ulepszy¢ proces produkcji juz w fazie
projektowania. Omoéwione wcze$niej metody Rapid Prototy-
ping mozna bowiem wykorzysta¢ w celu zaprezentowania
nowych wzoréw opakowan - jako, ze w tej kwestii niewatpliwie
wszyscy uruchamiamy najpierw zmyst wzroku. A wydruki 3D
pozwalaja na przeprowadzenie wstepnej oceny produktu, bez
koniecznosci tworzenia kosztownej formy. Ponadto, ogromny
wptyw ma ekonomia catego procesu, dlatego tak wazna jest
wyrazista i skuteczna komunikacja pomiedzy projektantem
a docelowym klientem. Dobrym przykfadem sa tutaj stowa
cenionego chirurga Henry’ego K. Kawamoto: ,Niewazne, jak
dobre sg twoje rysunki, nie ma nic lepszego niz model w two-
ich rekach...”. Wydrukowane modele moga stuzy¢ do prezen-
tacji oraz badan marketingowych, co zapewnia dobrg komu-
nikacje z klientem oraz efektywna wzajemna wspotprace. Za
pomoca wydrukowanych modeli mozna sprawdzi¢ ksztatt,
dopasowanie oraz funkcjonalno$¢ docelowego produktu.
Przyktadem jest tu drukowany przez firme Bibus Menos mo-
del silnika V6 forda, pomniejszonego kilkakrotnie w stosunku
do rzeczywistych gabarytow. Okazato sie, iz zaprojektowany
silnik ma pewne wady zwigzane m.in. ze szczelno$cia i prze-
ptywem. Dzieki trojwymiarowemu modelowi wykryto btedy
juz w fazie projektowania, co znacznie zredukowato koszty
cafej produkcji. Ponadto, modele moga petni¢ funkcje ,pro-
bek” do badan konsumenckich. Drukowany jest jeden model,
ktéry nastepnie zostaje poddany ocenie, badaniom marketin-
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Model stuzy wyrazistej i skutecznej
komunikacji pomiedzy projektantem
a docelowym klientem.

gowym, testom i jesli przejdzie ten etap,
zyskujac aprobate zaréwno producenta, jak
i potencjalnych klientéw, dopiero wéwczas
uruchamiany jest caty proces produkcyjny.
A jesli model nie spetnia wymaganych kry-
teriow? ,Korzystamy ze specjalistycznego
oprogramowania do komunikacji z maszyng
(Objet Studio dla technologii Polyjet badz
ZPrint w przypadku Z-Corporation) i druku-
jemy nowa wersje modelu, nanoszac wcze-
$niej sugestie odbiorcéw i nasze poprawki.

Kolor
pozwala
umjescic
wiele
waznych
informacji
na modelu,
np. etykiety,
loga itp.
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Tak wydrukowane modele mozna poddac testom ksztaftu,
dopasowania i funkcjonalnosci.

Po zaakceptowaniu modelu pogladowego nastepuje projektowanie
s,mechaniczne” - informuje Magdalena Kietpinska, asystent ds.
Szybkiego Prototypowania w firmie Bibus Menos. ,Nasze technolo-
gie sag juz wykorzystywane w branzy motoryzacyjnej, lotniczej, AGD,
zabawek, obuwniczej, elektronicznej, reklamowej, odlewnictwie
i wzornictwie przemystowym. Wspotpracujemy z biurami projekto-
wymi, zaktadami jubilerskimi, a takze branzg meblarska oraz medy-

Whktadka douszna przyktadem wydruku, ktory nie jest juz
prototypem - jest produktem finalnym, majacym zastosowanie
w praktyce.

cyna. Dotarli$my do uczelni, gdzie efektyw-
nie wspieramy edukacje. Chetnie odkrywa-
my nowe horyzonty, by méc wspiera¢ proces
projektowania i poméc w uzyskaniu obu-
stronnego konsensusu. Reasumujac, mozna
zaryzykowac stwierdzenie, iz praktycznie
tylko wyobraznia jest tu ograniczeniem.
Korzystajgc z drukowania 3D, mozna juz
w fazie wstepnego projektowania dotkng¢
to, co wcze$niej mozna byto tylko zobaczy¢.
Urzadzenia do szybkiego prototypowania
pozwolg znalez¢ wiasciwy styl, a przy okazji
oszczedzi¢ czas i pienigdze. Rapid Prototy-
ping jest odpowiedzig na pytanie, jak
usprawni¢ wspotprace biur konstruktorskich
i technologdéw - od projektu do finalnego
produktu” - dodaje Magdalena Kietpinska.
Drukarki 3D moga zrewolucjonizowa¢
rynek tworzac formy, ktére nie beda wyma-
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Wydrukowany model silnika Forda V6
pozwolit wykry¢ bfedy juz na etapie
projektowania.

gac wielokrotnych konsultacji w tzw. ptaskim
wymiarze. Stosowane w przemysle opako-
waniowym moga wkrotce stanowié¢ standar-
dowe wyposazenie zaktadéw produkcyjnych
- zarowno opakowania, jak i towary, ktére ich
potrzebuja. Zobaczy¢ i na dodatek dotknaé
to nasz signum temporis. [ |

Materiaty pochodza z firmy Bibus
Menos, ktéra od kilku lat zmienia
oblicze wspdétczesnego przemystu
wprowadzajac na rynek najnowsze
technologie. W oparciu o wtasne
doswiadczenie z zakresu Rapid Pro-
totyping, park maszynowy i specja-
listyczne oprogramowanie oraz
wzorujac sie na swych kooperan-
tach, zapewnia kompleksowa
obstuge w dziedzinie szybkiego
prototypowania.
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