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Co wspolnego moga mied: odlewnictwo i szybkie

prototypowanie?Okazuje sig, ze wiele...

Drukarki 3D

Analizujac Swiatowe tendencje rozwojowe i dane z zakresu $wiatowej
gospodarki, obserwujemy ciagty wzrost technik przetwarzania i wytwarzania
wyrobéw metalowych za pomoca odlewnictwa. Najlepszym tego dowodem
53 liczby — w chwili obecnej $wiatowa produkcja odlewdw wynosi 60min ton/
rok. Ograniczajac sie do polskiego przemystu odlewniczego, nalezy pamietac,
iz nie osiagnie sie wyraznego rozwoju i wzrostu produkcji bez wprowadzenia

nowoczesnych technologii i zwigzanych z nimi urzadzen.

otychczasowe modelowanie polegajace m.in. na

D tym, ze ptynna substancja (np.: metal badz tworzywo

sztuczne) zastyga wewnatrz formy mozolnie wyko-

nanej w drewnie czy innym materiale, z racji czasochtonnego

przygotowywania jest coraz mniej praktyczne. Proces rozwo-

jowy musi by¢ jak najszybszy, a tradycyjnie metody — pomimo

wielu zalet — zmuszaja do poszukiwania i badania bardziej
innowacyjnych rozwiazan.

Niezwykle pomocne okazuja si¢ techniki Rapid Prototy-
ping. Przykladem jest technologia ZCast, ktéra umozliwia
bezposrednie odlewanie metali niskotemperaturowych w jed-
norazowych formach i rdzeniach, wydrukowanych uprzednio
przy uzyciu drukarek ZCorporation. Stosowanym do wydruku
materiatlem jest komponent gipsowo-ceramiczny ZCast 501,
ktorego maksymalna temperatura zalewania wynosi 1100°C.
Wydrukowang form¢ mozna dodatkowo utwardzi¢ badz pokry¢
specjalnym plynem, by utatwi¢ pozniejsze oddzielenie odlewu.
Po uwzglednieniu systemu zasilajacego i wentylacyjnego, zale-
wa sie formg roztopionym metalem, a po wystygnigciu wyciaga
si¢ gotowy odlew. Caly proces trwa kilka godzin, a nie kilka
tygodni — jak w tradycyjnej metodzie.

Kolejng zaleta jest dowolno$¢ i nieograniczonos¢ ksztattu
jednorazowej formy, a takze wielka precyzja przektadajaca
sig¢ na powtarzalno$¢ wydrukow danego typu formy. Odlewy
wykonane tym sposobem niczym nie r6znig si¢ od wykonanych
tradycyjna metoda — maja taka samg wytrzymatos¢, twardose,
jakos¢ powierzchni czy doktadnoscé.

Technologia PolyJet réwniez znajduje niemniej ciekawe
zastosowanie w odlewnictwie, m.in.: przy produkcji bizuterii
metoda wypalanej zywicy. Jest ona analogiczna do metody
traconego wosku, znanej juz w starozytnosci i odznaczajacej
si¢ duza precyzja i niewielkim ubytkiem materiatu. Jednak
w przeciwienstwie do tradycyjnej metody, zamiast pracochton-
nego przygotowania modelu woskowego, drukuje si¢ master
z zywicy np. FullCure®720 za pomoca drukarki 3D firmy

Objet (w oparciu o model komputerowy CAD-3D). Nastep-
nie, wydrukowany model starannie oblepia si¢ glina 1 pod-
daje wygrzewaniu, podczas ktorego zywica ulega wypaleniu
1 w rezultacie uzyskuj¢ si¢ pusty negatyw modelu. Przez
uprzednio wykonany otwor zasilajacy, wlewa si¢ ptynny
metal i tak przygotowana forme¢ wprawia si¢ w ruch wiro-
wy. Dzigki dziataniu sit od$rodkowych plynny metal wnika
w najdrobniejsze zakamarki mastera, pozwalajac tym samym

Przykiad formy i uzyskanego z niej odlewu

na wykonywanie najmniejszych nawet, bardzo skomplikowa-
nych geometrycznie detali.

Odlewy maja zastosowanie w kazdej dziedzinie gospodarki,
sa wszedzie wokot nas, poczynajac od przemystu cigzkie-
g0 1 maszynowego, po samochodowy i lotniczy, a konczac
na elektronice i implantach. Potrafia cieszy¢ oko w postaci rzez-
by czy bizuterii, a takze ucho — czego przyktadem jest dzwon
Zygmunta. W tym ostatnim przypadku maja one niematerialny,
ponadczasowy wrecz charakter. Jak sig¢ okazuje ,,sztuka” byto
wykonanie precyzyjnego modelu woskowego — na szczgscie

www.konstrukcjeinzynierskie.pl




Artykut sponsorowany

w chwili obecnej technika jest na takim etapie rozwoju, na kto-
rym dysponuje juz drukarkami 3D. Celowo przytoczono jako
przyktad zastosowania wlasnie wytwarzanie bizuterii — dziedzi-
na ta wymaga niezwyklej doktadnosci i precyzji —a technologia
PolylJet, dzigki wysokiej rozdzielczosci (600 x 600 x 1600 dpi),
umozliwia wykonanie masterow do sporzadzania drobnych,
pokrytych delikatng ornamentacja elementow.

To oczywiscie zalazek mozliwosci, jakie wynikaja z zasto-
sowania intuicyjnych drukarek 3D w przemysle odlewniczym

— nie wspomniano o odlewaniu precyzyjnym, bardzo podob-
nym do metody traconego wosku, lecz stosowanym w odle-
waniu drobnych, skomplikowanych czgsci maszyn i urzadzen.
Odlewnicy coraz czgsciej wykorzystuja techniki RP, by skupié
1 umocni¢ swoja pozycj¢ na rynku firm zwigzanych z odlew-
nictwem. Niewatpliwie, czynnikiem decydujacym o wzro$cie
zainteresowania tymi metodami, jest mozliwos¢ wytwarzania
przedmiotow bez stosowania specjalnego oprzyrzadowania.
Kolejna zaleta jest tatwo$¢ automatyzacji procesu oraz wysoka
doktadnos¢ uzyskanych odlewow. Najwigksze jednak znacze-
nie ma szybko$¢ wykonania formy, a takze szybko$¢ nanoszenia

poprawek w razie potrzeby.

Ksztalttowanie przyrostowe przy uzyciu drukarek 3D elimi-
nuje szereg dodatkowych operacji i czynnosci niezbgdnych przy
innych technikach formierskich. Zatem mamy juz odpowiedz
jak poprawi¢ jakos¢, zmniejszy¢ energochtonno$¢ produkcji
oraz obnizy¢ koszt i czas realizacji odlewu!

Magdalena Kietpinska
mak@bibusmenos.pl

Autorka jest asystentem

ds. szybkiego prototypowania firmy Trzy przyktady ,,bizuterii” wydrukowanej przy uzyciu réznych
Bibus Menos Sp. z o.o. materiatéw. Ponizej: Stanowisko do druku 3D wyposazone
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