Odkurzacze... z proszku

Drukarki 3D

W chwili obecnej trudno sobie wyobrazi¢ zycie bez dobr,
ktore kryjg sie pod ogolng nazwg artykutow gospodarstwa
domowego. Polski rynek notuje ok. 450 firm z branzy AGD,
w ktdrej naturalng tendencjg jest wzrost popytu w miare
wzrostu poziomu zycia spoteczenstwa. Rosngca dynamika
rynku sprawia, iz klienci majg w czym wybierac i sg coraz

bardziej wymagajgcy. Dlatego, aby do nich dotrzec,
producenci muszg proponowac ciekawe i innowacyjne
rozwigzania, nie zapominajgc o bezpieczenstwie

i wygodzie ich uzytkowania.

odstawa do osiagnigcia wiodacej pozycji
P jest natychmiastowa reakcja na sygnaly
rynkowe. Wytworcy sa wigc zmuszeni
do poszukiwania rozwiazan umozliwiajacych
skrocenie procesu powstawania, ewolucji
i wdrazania wyrobu. Dogodnym rozwiazaniem
jest ,,wlaczenie” szybkiego prototypowania
zaraz po tym, jak bryla zostanie stworzona
w dowolnym programie do grafiki trojwymia-
rowej. Majac na tym etapie produkcji model
w rgee, przeskakujemy barierg trudnych pytan,
ktore dotychczas pozostawaty bez odpowiedzi.

W poprzedniej edycji miesigcznika anali-
zowali$my rynek motoryzacyjny i idealna do
tego typu zastosowan technologi¢ PolyJet. Tym
razem skupiliémy si¢ na branzy AGD i mozli-
wosciach, jakie daje w tym obszarze kolejna
technologia polecana przez firmg¢ Bibus Menos
— 3DP firmy ZCorporation. W technologii tej
drukarka nanosi warstwg proszku z zasobnika
na platform¢ podmodelowa. Na tak przygoto-
wane podtoze nanoszone jest spoiwo i formuje
si¢ pierwsza warstwa przekroju poprzecznego.
W tym miejscu nastgpuje sklejanie proszku,
a pozostaly, niezwigzany materiat, stuzy do
wspierania budowanego modelu. Bez watpienia
najwigksza zaleta tych systemow jest najwigksza
na $wiecie szybkos$¢ — kilka warstw na minutg
— oraz mozliwos¢ tworzenia modeli w petnej 24
bitowej gamie kolorow. Pozwala to na wizuali-
zowanie przeprowadzanych analiz FEA, umiesz-
czanie wielu waznych informacji na modelu, np.
logo firmy, czy cho¢by na dokonywanie zmian
w wygladzie w stosunku do pierwotnej wersji.
Ponadto istnieje mozliwo$¢ drukowania kilku
modeli — w jednym procesie.

Trzeba przyzna¢, iz rynek artykulow gospo-
darstwa domowego jest bardzo otwarty na tech-
nologie szybkiego prototypowania. Dowodem
jest ogromna ilo$¢ prototypoéw drukowanych
w technologii 3DP czy PolylJet, poczynajac od
obudowy odkurzacza, sokowiréwki, telefonu, po
defribillylator, blender, czy jakikolwiek uchwyt,
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Zanim odkurzacz trafit na pétki sklepowe, jego prototyp zostat
wydrukowany w postaci elementow skltadowych, a nastepnie ztozony

w celu przeprowadzenia testow

a konczac — na butelce do wodki. Dzigki syste-
mom RP mozna sprawdzi¢, jak najnowszy pro-
dukt przyjmie si¢ wsrod przysztych uzytkowni-
kow, nie moéwiac o wykrywaniu niedociagnigc
i bledoéw oraz ich eliminacji juz w fazie projek-
towania. Wiadomo takze, ze produkty trafiajac
na rynek musza przej$¢ szereg rygorystycznych
badan zwiazanych z bezpieczenstwem ich
uzytkowania — dzigki kolorowemu modelowi
mozna latwo i szybko przeanalizowa¢ rozktad
sil, temperatur czy naprgzen, wykrywajac nie-
bezpieczne obszary.

Jednak szybkie prototypowanie to nie tylko
maszyna budujaca modele. System zawiera
takze takie elementy, jak wycena pracy, kon-
wersja plikow do roéznych formatow, edycja
i naprawa plikow STL, przygotowanie produk-
¢ji, kontrola jakosci. Stuzace do tego oprogramo-
wanie Magics, taczac te i inne funkcje, pozwala
oszczedzi¢ czas, nie tracac jednoczesnie na
doktadnosci.

Wyobrazmy sobie obudowe¢ odkurzacza
— pelne przeanalizowanie wszystkich czgsci
wwirtualnej przestrzeni 3D jest trudne. Aby lepiej
oceni¢ projektowana konstrukcje, warto wyko-
na¢ jej funkcjonalny prototyp. Proces zaczyna
si¢ od importowania pliku STL przez oprogra-
mowanie przygotowujace. Nastepnie model jest
uktadany i za pomoca algorytmoéw matema-
tycznych cigty na poziome warstwy o grubosci
0,089-0,203 mm. Wydrukowanie obudo-
wy w catosci jest jednak nieekonomiczne
i czasochtonne. Intuicyjne oprogramowa-
nie pozwala na cigcie i wydrazanie modeli
wzdtuz zdefiniowanych przez uzytkownika
$ciezek, co wigcej, czgsci moga by¢ oznako-
wane przy uzyciu funkcji True Type Front
w kazdym rozmiarze i miejscu modelu. Ponadto,
informacje takie jak np. numer wersji moga by¢
nadrukowane na danej czgsci. Zaawansowane
sposoby cigcia pozwalaja uzyska¢ dodatkowa
wytrzymato$¢ na laczeniach. Z kolei w niekto-
rych miejscach mozna usunaé nadmiar mate-

riatu, aby zostawi¢ zapas na klej, zapobiegajac
tym samym zmianie wymiaréw. Po sprawdzeniu
catego pliku pod wzgledem bledow, mozemy
rozpoczaé¢ druk modelu.

Jak wida¢, tak jak szeroki jest rynek AGD,
tak tez szerokie zastosowanie ma Rapid Prototy-
ping? Praktycznie kazda dziedzina wykorzystu-
jaca grafike trojwymiarowa, a tu bez watpienia
nalezy AGD, znajdzie ciekawe zastosowania
warstwowego wytwarzania prototypow. I nie
chodzi tylko o wczesna wizualizacjg, czy testo-
wanie ksztattu, dopasowania, ale o stworzenie
modelu, ktory w kazdym calu bedzie przy-
pominat docelowy produkt. Dzigki metodom
szybkiego prototypowania nie trzeba ryzykowaé
produkcja probnej wersji gotowego produktu juz
we wczesnym etapie wytwarzania, tracac czas
i pieniadze — zamiast inwestowac¢ w droga forme
drukujemy prototyp i1 poddajemy go badaniom
rozwojowym. Jesli weryfikacja w tym wcze-
snym stadium przejdzie pozytywnie, to dopiero
wowczas podejmujemy decyzjg o ewentualnym
milionowym nakladzie.

Magdalena Kielpinska
mak@bibusmenos.pl

Autorka jest asystentem

ds. szybkiego prototypowania firmy
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Oprogramowanie Magics wspomaga druko-
wanie 3D i wszystkie zwigzane z nim procesy
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Mozliwos¢ uzyskania kolorowych wydrukéw w technologii
ZCorp pozwala na zobrazowanie wynikow analiz FEA
(powyzej), a takze... na realistyczne zaprezentowanie wygladu
finalnych wyrobéw
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Szybkie prototypowanie to nie tylko maszyna budujaca modele. System

zawiera takze takie elementy, jak wycena pracy, konwersja plikow

do réznych formatow, edycja i naprawa plikow STL, przygotowanie
produkgciji, kontrola jakosci. Stuzace do tego oprogramowanie Magics
pozwala oszczedzi¢ czas, nie tracac jednoczesnie na doktadnosci...
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