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Polaczenie pompy i chwytaka mate D p'ab

VGS™2010

» Opatentowana technologia COAX®.

:__:'-: » Kompatybilne z dowolnymi przyssawkami
54 wyposazonymi w mocowanie meskie G1/8".
Przyssawki zamawiane oddzielnie.

» Dostepne z dwustopniowym wktadem MICRO
wykonanym w technologii COAX®.
Konfigurowane do konkretnych wymagan. Wktad
Bi stosowany dla niskich ci$nien zasilania, Si dla
wysokiego przeptywu podcisnienia, Xi gdy
wymagany jest wysoki poziom podcisnienia a Ti
przy 0.4/0.6 MPa dla zapewnienia wysokiej
wydajnosci i duzej tolerancji na kurz.

Dane techniczne

Opis Jednostka Wartos¢

Maks. ci$nienie zasilania MPa 0.7

Poziom hatasu dBA 55-61
Temperatura pracy °C -10-80
Materiat Al, SS, NBR, TPE, PA

Aby uzyskac wiecej informacji o wktadach COAX®, prosimy zobaczyé dane techniczne wktadéw COAX® MICRO.

Przeptyw podcisnienia

Wktad Cisnienie Zuzycie Przeptyw podcisnienia (Nl/s) przy réznych poziomach Maks.

COAX® zasilania* powietrza podcisnienia (-kPa) podcisnienie
MPa Nl/s 0 10 20 30 40 50 60 70 80 -kPa

Bi 0.18 0.14 0.23 | 0.15 | 0.060 | 0.040 | 0.035 | 0.023 | 0.013 | 0.006 — 83

Si 0.6 0.12 0.28 1 0.21| 0.12 | 0.08 | 0.07 | 0.06 | 0.04 | 0.02 — 75

Xi 0.5 0.13 0.24 | 0.17 | 0.10 | 0.06 | 0.04 | 0.03 | 0.02 | 0.01 0.01 92

Ti 0.4 0.27 0.32/0.28| 023 | 0.17 | 0.10 | 0.07 | 0.04 | 0.02 | 0.004 84

Ti 0.6 0.37 0.31/0.27 | 024 | 0.20 | 0.15 | 0.09 | 0.04 | 0.01 — 75

Przeptyw podcisnienia dla innych ci$nien zasilania znajdujg sie w notach katalogowych wkiadéw COAX®. *Tolerancja ci$nienia zasilania
+0.01 MPa.

Czas oprézniania

Wktad Cisnienie Zuzycie Czas oprozniania (s/l) przy roznych poziomach Maks.

COAX® zasilania* powietrza podcisnienia (-kPa) podcisnienie
MPa Nl/s 10 20 30 40 50 60 70 80 -kPa

Bi 0.18 0.14 0.50 | 140 | 3.90 | 6.40 | 10.0 | 16.0 | 28.0 | 51.0 83

Si 0.6 0.12 0.41 | 1.01 | 2.01 | 3.30 | 490 | 6.90 | 10.2 — 75

Xi 0.5 0.13 049 | 1.23 | 248 | 450 | 7.30 | 11.3 | 18.0 | 28.0 92

Ti 0.4 0.27 0.33 | 0.73 | 1.20 | 2.00 | 3.10 | 5.00 | 8.30 | 16.6 84

Ti 0.6 0.37 0.30 | 0.70 | 1.20 | 1.80 | 2.60 | 4.20 | 8.43 — 75

Czasy oprézniania dla innych ci$nien zasilania znajdujg sie w notach katalogowych wktadéw COAXP®. *Tolerancja ci$nienia zasilania +
0.01 MPa.

570 Zastrzegamy sobie mozliwo$¢ zmian w specyfikacji bez wczesniejszego powiadomienia.
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Dane do zamowienia

1. Wybér obudowy VGS™2010 kod
Obudowa VGS2010
2. Wyb6r wkitadu COAX® VGS™2010 kod
Bez modutu ssgcego (modut slave) AA
Modut ssgcy COAX® MICRO Bi03-2 AB
Modut ssacy COAX® MICRO Si02-2 AF
Modut ssacy COAX® MICRO Xi2.5-2 AJ
Modut ssagcy COAX® MICRO Ti05-2 AN
3. Montaz / orientacja VGS™2010 kod
4x M3 sruba gérna, montaz do ptaskownika 00
a M6 19 mm $ruba gérna, do montazu na profilu 01
b M6 19 mm s$ruba prawa, do montazu na profilu 02
[ M6 19 mm $ruba lewa, do montazu na profilu 03
4. Wybierz przyssawke z mocowaniem* VGS™2010 kod
Bez przyssawki BA

*Przyssawka zamawiana osobno.

Przyktad

Numer do zamoéwienia

VGS™2010 — Bi03-2, M6 19 mm S$ruba gérna, do montazu na profilu, bez przyssawki

VGS2010.AB.01.BA
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Zastrzegamy sobie mozliwo$¢ zmian w specyfikacji bez wczesniejszego powiadomienia.
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