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Sterowanie optymalizujace zawory
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Prozniowy Zawér Odcinajacy VT1

» W przypadku szczelnych aplikacji zawor
zatrzymuje podcisnienie dla zwiekszenia
bezpieczenstwa operacji.

» Wbudowany zawér przedmuchu dla zwiekszenia
szybkosci zwalniania przenoszonego
przedmiotu.

» Opcjonalny dwustopniowy modut ssgcy COAX®
MINI Pi12-2.

» Opcjonalny Vacustat z funkcjg oszczedzania
energii pozwalajgcy na praktycznie pomijalne
zuzycie sprezonego powietrza w szczelnych

aplikacjach.

Dane techniczne
Opis Jednostka Wartosé
Cisnienie zasilania, maks. MPa 0.7
Cisnienie zasilania, dla min. przedmuchu odrywajgcego MPa 0.25
Materiat Al, Stal, Ceramika
Dane techniczne - specyfikacja
Opis Jednostka Wartos$é

0109233/0121236 0110456/0121237 0120323/0121238
Waga g 272 390 650
Temperatura pracy sC -30-70 -10-80 -10-80
Poziom hatasu dBA — 66-68 66-68
Sygnat -kPa — — 65
Funkcja — — 2/2 NO
Histereza kPa — — 8
Przeplyw podci$nienia, maks. Nl/s — 0.68 0.68

Przeptyw podcisnienia

Cisnienie Zuzycie Wielkosé przeplywu powietrza zasysanego (NI/s) przy réznych Maksymalne
zasilania powietrza poziomach podcisnienia (-kPa) podcisnienie
MPa NI/s 0 10 20 30 40 50 60 70 80 -kPa
0.17 0.29 0.57 | 0.40 | 0.22 | 0.15 | 0.070 — — — — 49

0.22 0.34 0.64 | 0.48 | 0.29 | 0.20 | 0.14 0.080 | 0.020 — — 64
0.314 0.44 0.68 | 0.60 | 0.44 | 0.27 0.19 0.14 0.10 0.060 0.030 90

0.40 0.53 0.66 | 0.60 | 0.52 | 0.39 | 0.24 0.12 0.10 0.060 | 0.020 84
Czas oproOzniania

Cisnienie Zuzycie Czas oprdézniania (s/l) dla osiaggniecia r6znych pozioméw Maksymalne
zasilania powietrza podcisnienia (-kPa) podcisnienie
MPa Nl/s 10 20 30 40 50 60 70 80 -kPa

0.17 0.29 0.28 0.56 1.13 2.13 — — — — 49

0.22 0.34 0.20 0.42 0.85 15 2.3 3.0 — — 64

0.314 0.44 0.17 0.32 0.58 1.1 1.8 2.7 4.0 6.4 90

0.40 0.53 0.18 0.33 0.54 0.85 1.5 2.5 3.8 7.1 84

Zastrzegamy sobie mozliwo$¢ zmian w specyfikacji bez wczesniejszego powiadomienia.
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Dane do zaméwienia

Opis PMAT Nr Art. Nr
A | Prozniowy zawor odcinajgcy VT1 G3/8"-G1/4" X1000 0109233
A | Prozniowy zawor odcinajgcy VT1 3/8"NPT-G1/4"NPT 1000 0121236
B | Prézniowy zawor odcinajgcy VT1, modut ssgcy COAX® MINI Pil2-2, zawér zwrotny G3/8"-G1/4" X1041 0110456
B | Prézniowy zawér odcinajgcy VT1, modut ssgcy COAX® MINI Pi12-2, NPT3/8"-NPT1/4" 1041 0121237
C | Prézniowy zawor odcinajgcy VT1, vacustat, modut ssgcy COAX® MINI Pil12-2, G3/8"-G1/4" X2098 0120323
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