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NARZEDZIA HYDRAULICZNE DO PRAC TOROWYCH

STANLEY HYDRAULIC TOOLS to amerykanska firma, ktéra jest swiatowym liderem w produkcji narzedzi. Specjalizuje sie
przede wszystkim w wytwarzaniu narzedzi hydraulicznych, ktére majg szerokie zastosowanie m.in. w firmach drogowych
oraz wodociggowych, a takze sg niezawodnym rozwigzaniem dla firm wypozyczajgcych sprzet budowlany. W swojej

ofercie posiada produkty znanych i docenianych marek, takich jak: STANLEY, LaBounty, DUBUIS i Horst Sprenger GmBH.

STANLEY HYDRAULICS to sprawdzony dostawca najwyzszej jakosci urzgdzen, gwarantujgcych efektywnosé wykonanej

pracy.

W naszej najnowszej broszurze przedstawiamy Panstwu precyzyjnie wykonane i niezwodne narzedzia do prac torowych.
Produkty, ktére mamy w ofercie to przede wszystkim nozyce do scinania spoin, klucze udarowe, wiertarki, pity do ciecia
szyn czy podnosniki i szlifierki. Narzedzia do prac torowych STANLEY, to najlepszy i najbardziej godny zaufania wybor.
Wysoka jakosc i prosta konstrukcja pozwalajg na zwiekszenie wydajnosci prowadzonych prac. Zapraszamy do zapoznania

sie z zawartoscig broszury oraz do kontaktu.

Zapraszamy na naszg strone
www.bibusmenos.pl

BIBUS MENOS Sp. z 0.0. jest polsko-szwajcarska firmg o profilu sprzedazowo-produkcyjno-ustugowym. Dziatalnos¢
na polskim rynku rozpoczelismy w 1994 roku jako MENOS Sp. z 0.0., po czym, po kilku latach, weszlismy
w sktad Holdingu BIBUS. Holding dziata w ponad dwudziestu krajach Europy i Azji. Dzieki temu mamy mozliwos¢

aktywnego korzystania z ponad szesédziesiecioletniego doswiadczenia

oraz multikulturowego know-how Grupy BIBUS. o

Automatyka

. , , Mechatronika Drukarki 3D ,@5
e SPRZEDAZ KOMPONENTOW | ROZWIAZAN

e DORADZTWO TECHNICZNE
) QQERTIFQ@;
e INTEGRACJA SYSTEMOW > ”7,%)
=

Pneumatyka

e PROJEKTOWANIE
DNV GL
e PROTOTYPOWANIE
g5 STANDARD

e PRODUKCJA Hydraulika

Sitowa

e MAGAZYN

Technika Pompy
o SZKOLENIA Szynowa i Zbiorniki
o SERWIS '



i

€=

BIBUS MENOS’ STANLEY

AGREGATY HYDRAULICZNE

—

Agregat HP8BA przystosowany jest do zasilania urzadzerr hydraulicznych o wymaganym przeptywie oleju
hydraulicznego 9 lub 30 I/min. HP210BA zapewnia jednoczesne zasilanie dwdch narzedzi o wymaganym
przeptywie oleju hydraulicznego 20 I/min (np. dwa podbijaki) lub jednego o przeptywie 40 |/min (pita do
szyn). Agregaty HP8BA i HP210BA napedzane sg niezawodnymi silnikami Briggs&Stratton o mocy 18 KM.
Wyposazone sg w elektryczny rozrusznik oraz czujnik cisnienia oleju, ktéry zabezpiecza silnik przed zatarciem.
Agregaty wyposazone sg w elektronicznie sterowana przepustnice, ktéra automatycznie dostosowuje predkosé
obrotowa silnika do obcigzenia. Redukuje to zuzycie paliwa oraz obniza poziom generowanego hatasu.
Parametry pracy agregatéw ustawiane sg za pomocg obrotowych przetacznikdw. Agregaty HPSBA i HP210BA
wyposazone sg w liczniki czasu pracy, ktére sygnalizuja kiedy nalezy dokonywac przegladdw serwisowych.
Duze, pompowane kota transportowe oraz wygodny, skfadany uchwyt znacznie ufatwiajg przemieszczanie
agregatéw w miejscu pracy. Mocna rama chroni silnik i inne wrazliwe na uszkodzenia elementy urzadzenia
podczas transportu agregatu.

HP210BA

« agregat zasilajacy do narzedzi o wymaganym
przeptywie oleju hydr. 2x19 lub 38 |/min /140 bar

« duze kétka transportowe

« wygodne, sktadane uchwyty

« elektryczny rozrusznik

« wydajny system chtodzenia oleju

« elektroniczne sterowanie przepustnica

« licznik czasu pracy

« waga: 150 kg

« wymiary: 90x59x74 cm

HP8BA

« agregat zasilajacy do narzedzi o wymaganym
przeptywie 19 lub 30 I/min /140 bar

« duze kétka transportowe

« wygodne, sktadane uchwyty

« wydajny system chtodzenia oleju

« licznik czasu pracy

» waga: 150 kg

* wymiary: 92x59x75 cm




NARZEDZIA HYDRAULICZNE
DO PRAC TOROWYCH

PItY tANCUCHOWE

Reczne pity taficuchowe DS06/DS11, w zaleznosci od rodzaju zastosowanego taficucha diamentowego mogg
by¢ wykorzystane do ciecia takich materiatéw jak: beton, zelbet, cegta, kamienie naturalne itp. Pita DS12
przeznaczona jest do ciecia rur zeliwnych, PE, betonowych i krzemionkowych. Lekka, zwarta konstrukcja pit
umozliwia wycinanie prostokatnych otworéw (bez podcinania).

DS06

« pita faricuchowa idealna do ciecia zelbetu i betonu
na gtebokos¢ do 29 cm

« zintegrowany ze spustem zawor przeptywu wody chtodzgcej

» blokada faricucha przy przenoszeniu pity

» waga: 6 kg

« parametry zasilania: 15-34 |/min / 70-140 bar

DSM

« pita faricuchowa idealna do ciecia zelbetu i betonu na gtebokos¢
do331ub40cm

« zintegrowany ze spustem zawor przeptywu wody chtodzgcej

» blokada tanicucha przy przenoszeniu pity

» waga: 1kg

« parametry zasilania: 26-34 |/min / 70-140 bar

Hydrauliczne klucze udarowe typu IW stuzg do przykrecania i odkrecania $rub z duzymi momentami.
Klucze posiadaja przetacznik kierunku obrotéw. Zastosowanie kluczy IW znacznie ufatwia i przyspiesza remonty
ciezkich maszyn, prace na torach kolejowych, prace w kopalniach oraz wznoszenie i demontaz duzych
konstrukgji stalowych itp.

Klucze hydrauliczne IW wytwarzajg duzo wieksza moc w odniesieniu do Tkg wagi niz jakiekolwiek inne klucze
0 napedzie pneumatycznym czy elektrycznym. Mechanizm udarowy nie przenosi obciazen na operatora.

IW16

« klucz hydrauliczny idealny do prac torowych dzieki
dodatkowemu uchwytowi

 waga: 12 kg

» moment obrotowy: 680-3 400 Nm

« parametry zasilania: 26-45 |/min /105140 bar

W12

« klucz hydrauliczny przeznaczony do przykrecania i odkrecania potaczen
Srubowych o duzych srednicach
» waga: 7,6 do 10 kg
.%‘ « moment obrotowy: 340-1632 Nm
« parametry zasilania: 15-45 |/min / 70-140 bar
« certyfikat ATEX
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BIBUS MENOS’ STANLEY

SZLIFIERKI DO SZYN | ROZJAZDOW

Firma STANLEY w swojej ofercie posiada szerokg game szlifierek hydraulicznych. S3 to bardzo specjalistyczne
narzedzia stuzgce do obrébki potaczen szyn, spoin po spawaniu termitowym, fgcznikdw szyn oraz usuwania
pozostatosci po walcowaniu. Moga stuzy¢ do wykonywania fazowan otworéw w szynach oraz do prac przy
zwrotnicach. Dzieki niewielkiej wadze oraz wygodnym uchwytom szlifierki firmy STANLEY sg narzedziami
bardzo wygodnymi w pracy.

GR30

« reczna szlifierka do czyszczenia

= i szlifowania powierzchni
« uchwyt pokryty tworzywem sztucznym
« obroty: 5 800 obr/min

« $rednica tarczy: 230 mm

* wymiary: 20x25 cm

» waga: 6 kg

« paramerry zasilania: 26-34 |/min / 70-140 bar

PG10

« hydrauliczna szlifierka do szlifowania spoin po spawaniu termitowym, tgcznikéw szyn
oraz usuwania pozostatosci po walcowaniu

« bezposredni naped

« wygodny uchwyt umozliwiajacy prace w kazdej pozycji

« zmienne kotnierze két ostony tarczy szlifierskiej

« ruchome potaczenia wezy

« obroty: 4 000 obr/min N
« $rednica tarczy: 15 cm " am T’
« wymiary: 112x27 cm @ '

» waga: 53,5 kg
« parametry zasilania: 38 |/min / 140 bar

PODBIJAK DO TOROW

Podbijaki torowe HD45 oferowane przez firme STANLEY zapewniajg komfortowa i efektywna prace. Specjalne
uchwyty gwarantuja pewne prowadzenie podbijaka, a akumulatory azotowe likwiduja szkodliwe drgania oraz
zwiekszajg skutecznos¢ podbijania. Naped hydrauliczny dodatkowo zapewnia cichg prace.

Dzieki niskim wymaganiom HD45 co do parametréw zasilania (przeptyw 20 |/min), przy zasilaniu agregatem
GTR20 mozna pracowa¢ dwoma podbijakami jednoczesnie.

Podbijak HD45, rozwijajac ponad 1500 uderzed na minute, wytwarza energie potrzebng do pracy nawet przy
najtwardszej podsypce.

Niska waga podbijaka (26 kg) zmniejsza zmeczenie operatora oraz utatwia transport narzedzia.

Po zainstalowaniu grotéw (np. topatki lub szpicaka) mozna go uzy¢ jako mtota do kucia betonu, skat lub
zmarzliny.

HD45 -y

» podbijak do toréw, mtot do kucia

« wysoka energia udaru przy niskim ciezarze
« antywibracyjne uchwyty

« mozliwos¢ pracy w pionie i poziomie Va
« uchwyt grota: 7/8"

« czestotliwos¢ udaréw: 1500 |/min

» waga: 26 kg

e wymiary: 72x45 cm

« parametry zasilania: 26-34 |/min / 105-140 bar
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WIERTARKA DO SZYN

Wiertarki kolejowe RD12 przeznaczone s do szybkiego i precyzyjnego wykonywania otworéw w szynach
kolejowych. Wazaca tylko 26,5 kg RD12 jest najlzejsza, automatyczng wiertarkg dostepna na rynku. Moc, jaka
osigga RD12 oraz specjalne wiertta z koricéwkami z weglikdw spiekanych umozliwiajg tatwe wiercenie zaréwno
w utwardzanych, jak i standardowych szynach.

Dwie ptytki skrawajgce z weglikéw spiekanych z czterema krawedziami roboczymi kazda, nie wymagaja
ostrzenia. Te tatwo wymienialne wiertta umozliwiajg wykonanie 200-300 otwordw w standardowej szynie. Dajg
doktadne wykonczenie powierzchni i redukuja koszt jednostkowy wykonania otworu.

Wiertarka wyposazona jest w zbiornik z wodg chtodzacg, co wptywa na znaczne wydtuzenie pracy wiertta.

RD12

« wiertarka hydrauliczna do szyn
» gniazdo podfaczeniowe do wody
« automatyczne odciecie smarowania
« wiertto ptaskie z uchwytem szczekowym
« niecentryczny zacisk
« uchwyt zaciskany recznie (bez klucza)
« lekka konstrukcja aluminiowa
« fatwo wymienialne szablony
« automatyczny posuw wiertta
« obroty: 900 obr/min
« Srednica wiertfa: do 38 mm
« wymiary: 71x20x30 cm
» waga: 26,5 kg
« parametry zasilania:
30-38 I/min / 140 bar

IDO7

« klucz hydrauliczny przeznaczony do odkrecania
i przykrecania srub oraz wiercenia w drewnie

« uchwyt pokryty tworzywem sztucznym

» waga: 3,3 kg

» moment obrotowy: 675 Nm

« parametry zasilania: 15-45 |/min / 50140 bar

PItA DO CIECIA SZYN

Pita RS25 zostafa skonstruowana specjalnie do pracy na szlaku kolejowym. Tak jak kazde z narzedzi
kolejowych firmy STANLEY, jest odporna na warunki atmosferyczne. Posiada ona solidng obudowe, pewny
i tatwy w obstudze uchwyt do szyn oraz mocny i niezawodny naped silnikiem hydraulicznym. Specjalny
uchwyt z wytacznikiem bezpieczenstwa uniemozliwia przypadkowe wtaczenie pity. Ergonomicznie
zaprojektowany uchwyt do pity RS25 umozliwia operatorowi wykonanie petnej operacji ciecia w pozycji stojacej,
zmniejszajac zmeczenie i ryzyko wypadku. Specjalny przegub umozliwia przecinanie szyny z obu stron bez
koniecznoéci odfaczania i ponownego mocowania pity do zacisku. Moc pity wystarcza do pewnego ciecia
utwardzonych szyn tarczami o maksymalnej srednicy 400 mm (16”).

RS25 wazy tylko 15 kg i osiggajac moc 10 KM umozliwia przeciecie szyny w czasie krétszym niz 2 minuty.

RS25

« pita do ciecia szyn
« obudowa z odlewu aluminiowego
» mozliwos¢ stosowania tarcz tngcych
o $rednicy 14” (350 mm) lub 16" (400 mm)
« zatrzask blokujacy dolne ramie
« regulowany pomocniczy uchwyt pionowy
« uchwyt dwupozycyjny przequb
« obroty: 4 500 obr/min
« wymiary: 92x28x46 cm
« waga: 15 kg (pita) / 25 kg (pita z ramieniem)
« parametry zasilania: 30-38 I/min /140 bar




i

€=

BIBUS MENOS’ STANLEY

NOZYCE DO SCINANIA SPOIN

Nozyce WS10 s3 idealne do tatwego Scinania nadlewdw spoin termitowych szyn. WS10 rozwijajg imponujaca
site $cinajaca okofo 90 kN. Urzadzenie jest dostepne w wersji z pompka reczng lub z zasilaniem zewnetrznym
7 agregatu przenosnego czy tez z systemu hydraulicznego innej maszyny. Mozliwe jest szybkie przezbrojenie
narzedzia z jednej wersji na druga.

W celu zwiekszenia zywotnosci i trwatosci, WS10 wyposazone sg w wymienne rolki i samoblokujgcy
zaciskacz. Unikalna konstrukcja rolek pozwala na ich bardzo tatwga wymiane poprzez wyjecie pierscienia
zabezpieczajgceqo.

WS10

« hydrauliczne nozyce do Scinania spoin

« wymienne rolki

« regenerowalne ostrza stellitowe

« ruchome potgczenia wezy

» mozliwos¢ napedu recznego lub z agregatu
hydraulicznego

« sita $cinajaca: 89 kN

» waga: 41kg

« wymiary: 83x49 cm

« parametry zasilania: 12-38 I/min / 140 bar

PODNOSNIK TOROWY

Torowy podnos$nik hydrauliczny TJ12 znajduje zastosowanie przy pracach zwigzanych z remontem toréw oraz
pozwala znacznie zwiekszy¢ efektywnos¢ i bezpieczeristwo pracy.

Podnosniki torowe TJ12 cechuje bardzo wysoki stosunek sity udzwigu do wagi urzadzenia. Sg one lekkie i proste
w obstudze. Korpus podnosnika wykonany z jednego kawatka aluminium jest tak zaprojektowany, by chroni¢
ruchomy zawdr oraz 0$ pompy.

Praca podnosnikiem nie wymaga uzycia duzych sit nacisku. Maksymalna sita podnoszenia wynosi
okofo 10 ton. Najnizsze potozenie stopy podnoszacej wynosi tylko 47,6 mm. Ma to istotne znaczenie dla
fatwego umieszczania stopy podnosnika pod torami. Wypukta stopa eliminuje skrecenie oraz gwarantuje
bezpieczne i stabilne podnoszenie. Wewnetrzny zbiornik przektadni pozwala na operacje w dowolnej pozycji.
Cisnienie powrotu pozwala nieobcigzonemu lewarkowi wréci¢ do pozycji poczatkowe;.

T2

« podnosnik hydrauliczny do szyn
* reczna pompa

« udzwig: 9 072 kg

« wysokos¢ podnoszenia: 22,6 cm
« wymiary: 15x28 cm

- waga: 19,7 kg
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@ cCentrala

@ Biura Handlowe

BIBUS MENOS Sp. z o.0.
Centrala:

ul. Spadochroniarzy 18
80-298 Gdarisk

tel. +48 58 660 95 70

fax +48 58 661 71 32
e-mail: info@bibusmenos.pl

Biuro Handlowe Szczecin

ul. Cyfrowa 6

bud. F3 p. I pok. 1.13

71-441 Szczecin

tel. +48 58 762 72 99

fax +48 58 661 71 32

e-mail: bh.szczecin@bibusmenos.pl

Biuro Handlowe Katowice

ul. Porcelanowa 23

40-246 Katowice

tel. +48 32 203 98 88

tel. +48 32 203 98 89

fax +48 58 661 71 32

e-mail: bh.katowice@bibusmenos.pl

Biuro Handlowe Krotoszyn

ul. Mahle 6

63-700 Krotoszyn

tel. +48 62 722 54 26

fax +48 58 661 71 32

e-mail: bh.krotoszyn@bibusmenos.pl

BIBUS

EENEE SUPPORTING YOUR SUCCESS

Biuro Handlowe Poznan

ul. Piaskowa 31

62-070 Dabrowa k/Poznania

tel. +48 61 84291 27

tel. +48 61 656 74 85

fax +48 58 661 71 32

e-mail: bh.poznan@bibusmenos.pl

Biuro Handlowe Rzeszéw

ul. Lubelska 53c

35-233 Rzeszow

tel. +48 17 860 11 30

fax +48 58 661 71 32

e-mail: bh.rzeszow@bibusmenos.pl
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Biuro Handlowe Warszawa

Janki, Al. Krakowska 34A

05-090 Raszyn

tel. +48 22 723 15 07

tel. +48 22 753 89 53

fax +48 58 661 71 32

e-mail: bh.warszawa@bibusmenos.pl

Biuro Handlowe Wroctaw

ul. Koscierzynska 17-19

51-430 Wroctaw

tel. +48 71 32561 56

tel. +48 71 32561 27

fax +48 58 661 71 32

e-mail: bh.wroclaw@bibusmenos.pl



